Harmonogram

Nazwa Beneficjenta: Centrum Szkolen Budowlanych W-M ZDZ

Numer projektu: RPWM.02.04.01-28-0093/20-00

Tytut projektu: Szkota branzowa wiekszych szans 1

Nazwa szkolenia zawodowegol/kursu: Zgrzewanie rur z metodg doczotows i elektrooporowg
Nr kursu: 12/077/2021

Uczestnikéw: 1 w tym kobiet: 0, mezczyzn: 1

Termin realizacji: 11.03.2021-12.03.2021
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1. Harmonogram

Data
realizacji

Godziny realizacji
zajec od-do

Temat zajeé

Wyktadowca

Miejsce realizacji zajeé¢/nazwa instytucji
(miejscowos¢, ulica, nr lokalu, nr sali)

11.03.2021

14:00-14:45

Podstawy procesu tgczenia tworzyw sztucznych.
Charakterystyka tworzyw stosowanych do zgrzewania
rurociggow. Wiasciwosci tworzyw sztucznych. Zmiana
wiasciwosci tworzyw ztucznych pod wptywem ogrzewania.
Przetworstwo i wytwarzanie tworzyw.

Fic Romuald

ul. Lubelska 33c; Olsztyn

14:45-15:30

Podstawy procesu tgczenia tworzyw sztucznych. Metody
zgrzewania rurociggéw z termoplastycznych tworzyw
sztucznych. Urzgdzenie do zgrzewania rurociggéw z tworzyw
sztucznych: zgrzewarki do zgrzewania doczotowego goracg
ptyta; zgrzewarki do zgrzewania mufowego (polifuzyjnego).
Budowa i dziatanie zgrzewarek do zgrzewania doczotowego i
mufowego. Urzgdzenia do zgrzewania elektrooporowego.
Nastawianie parametréw zgrzewania.

Fic Romuald

ul. Lubelska 33c; Olsztyn

15:30-16:15

Omowienie niezgodnosci wystepujgcych w ztgczach
wykonywanych metodg zgrzewania doczotowego gorgca
ptyta, elektrooporowego i mufowego oraz przyczyny ich
powstawania. Zakres dopuszczania niezgodnosci. Metody
badania jakosci ztgczy zgrzewanychréznymi metodami

Fic Romuald

ul. Lubelska 33c; Olsztyn

16:15-17:00

Rozporzadzenia i przepisy dotyczgce rurociggow
przesytowych i technologicznych. Urzad Dozoru
Technicznego (podstawy i zakres dziatania).

Rodzaje urzadzen technicznych podlegajgcych dozorowi
technicznemu.

Wytyczne UDT dotyczagce egzaminowania i uprawniania
zgrzewaczy tworzyw sztucznych.

Fic Romuald

ul. Lubelska 33c; Olsztyn
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11.03.2021

17:00-17:45

Przepisy dotyczace bhp i p. pozarowe obowigzujgce w
Polsce.

Zagrozenia istniejgce przy zgrzewaniu rur z tworzyw
sztucznych (ptyta grzejna , nozyce do ciecia, strug, ukfady
mocowania rur).

Ochrona przed zagrozeniami podczas procesow zgrzewania.
Zasady bezpiecznego uzytkowania urzgdzen do zgrzewania.
Pierwsza pomoc przy oparzeniach.

Fic Romuald

ul. Lubelska 33c; Olsztyn

17:45-18:30

Wymagania/ tematyka egzaminacyjna dla personelu
wykonujgcego potgczenia. nieroztgczne termoplastycznych
tworzyw sztucznych.

Zakres cze$ci teoretycznej i praktycznej egzaminu.
Rodzaje. probek egzaminacyjnych i kryteria ich oceny.
Swiadectwo Egzaminu Zgrzewacza.

Badania ztgczy egzaminacyjnych.

Zakres uprawnien i termin ich waznosci.

Whnioski o uprawnienia/sprawdzenie kwalifikacji/certyfikacje.
Przedtuzanie uprawnien.

Fic Romuald

ul. Lubelska 33c; Olsztyn

18:30-19:15

Zapozna¢ uczestnikéw kursu z miejscem prowadzenia zaje¢
praktycznych,

Omowic¢ zasady bezpiecznego uzytkowania zgrzewarek i
sprzetu pomocniczego (urzgdzenia do zgrzewania, skrobaki ,
nozyce do ciecia, itp.),

Przeprowadzi¢ pokaz zgrzewania.

Zapoznac¢ uczestnikéw kursu z zasadami p. pozarowymi,
drogami ewakuacyjnym znajdujgcymi sie w Centrum
Szkoleh Budowlanych oraz mozliwoscig uzyskania pierwszej
pomocy, itp.

Fic Romuald

ul. Lubelska 33c; Olsztyn
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11.03.2021

19:15-20:00

Zgrzewanie doczotowe - kolejnos¢ wykonywania czynnosci.
Identyfikacja rury i oczyszczenie koncéw rury z brudu i
piasku. Zaslepienie konca ruchomego odcinka rury.Zatozenie
rur do szczek urzadzenia napisem do géry i dokrecenie
szczek z rownomierng szczeling.

Wyznaczenie na uktadzie hydraulicznym zgrzewarki wartosci
cisnienia do pokonania oporu wtasnego zgrzewarki.
Oczyszczenie, zatozenie i wkgczenie struga.Dojazd rury,
zestruganie powierzchni czotowych, kontrola ciggtosci i
rownomiernosci widra. Odjazd rury od struga.

Whytgczenie struga i odczekanie do jego zatrzymania.
Usuniecie haczykiem wiéréw z powierzchni rur i ze
zgrzewarki. Sprawdzenie przylegania rur oraz ich
wspotosiowego ustawienie przy petnym docisku zgrzewania
. Sprawdzenie temperatury ptyty i oczyszczenie jej
powierzchni rolkg recznika papierowego. Odjazd rury i
zatozenie plyty grzewczej. Dojazd rury do ptyty, ustawienie
docisku wstepnego nagrzewania wywarcie docisku.
Sprawdzenie wyptywki wstepnego nagrzewania.

Obnizenie docisku (cisnienia na uktadzie hydraulicznym).
Wiaczenie czasu nagrzewania.

Kontrola docisku podczas nagrzewania. Odjazd rury, wyjecie
ptyty grzewczej i szybki dojazd rur. Powolne podnoszenie
cisnieni do cisnienia zgrzewania. Kontrola docisku podczas
chtodzenia . Wypetnienie protokotu zgrzewania. Obnizenie
docisku (cisnienia na ukfadzie hydraulicznym). Odkrecenie
szczek najpierw wewnetrznych a nastepnie zewnetrznych .
Wyjecie ztgcza , zdjecie zaslepki. Kontrola i pomiar wyptywki
, 0znaczenie zgrzeiny.

Whpis szerokosci wyptywki do protokotu zgrzewania.

Fic Romuald

ul. Lubelska 33c; Olsztyn
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12.03.2021

13:30-14:15

Zgrzewanie doczotowe - kolejnos¢ wykonywania czynnosci.
Identyfikacja rury i oczyszczenie koncéw rury z brudu i
piasku. Zaslepienie konca ruchomego odcinka rury.Zatozenie
rur do szczek urzadzenia napisem do géry i dokrecenie
szczek z rownomierng szczeling.

Wyznaczenie na uktadzie hydraulicznym zgrzewarki wartosci
cisnienia do pokonania oporu wtasnego zgrzewarki.
Oczyszczenie, zatozenie i wkgczenie struga.Dojazd rury,
zestruganie powierzchni czotowych, kontrola ciggtosci i
rownomiernosci widra. Odjazd rury od struga.

Whytgczenie struga i odczekanie do jego zatrzymania.
Usuniecie haczykiem wiéréw z powierzchni rur i ze
zgrzewarki. Sprawdzenie przylegania rur oraz ich
wspotosiowego ustawienie przy petnym docisku zgrzewania
. Sprawdzenie temperatury ptyty i oczyszczenie jej
powierzchni rolkg recznika papierowego. Odjazd rury i
zatozenie plyty grzewczej. Dojazd rury do ptyty, ustawienie
docisku wstepnego nagrzewania wywarcie docisku.
Sprawdzenie wyptywki wstepnego nagrzewania.

Obnizenie docisku (cisnienia na uktadzie hydraulicznym).
Wiaczenie czasu nagrzewania.

Kontrola docisku podczas nagrzewania. Odjazd rury, wyjecie
ptyty grzewczej i szybki dojazd rur. Powolne podnoszenie
cisnieni do cisnienia zgrzewania. Kontrola docisku podczas
chtodzenia . Wypetnienie protokotu zgrzewania. Obnizenie
docisku (cisnienia na ukfadzie hydraulicznym). Odkrecenie
szczek najpierw wewnetrznych a nastepnie zewnetrznych .
Wyjecie ztgcza , zdjecie zaslepki. Kontrola i pomiar wyptywki
, 0znaczenie zgrzeiny.

Whpis szerokosci wyptywki do protokotu zgrzewania.

Fic Romuald

ul. Lubelska 33c; Olsztyn
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12.03.2021

14:15-16:30

Zgrzewanie elektrooporowe - kolejnos¢ wykonywania
czynnosci. Identyfikacja rury i ksztattki, oczyszczenie
zgrzewanych koncow z brudu i piasku. Zmierzenie ksztattki,
odmierzenie na rurach- gtebokosci wsuniecia rury do
ksztaitki, zaznaczenie na rurze tej gtebokosci. Cyklinowanie z
nadmiarem obszaru zgrzewania (ciggtym wiérem) do
momentu usuniecia znakow na rurze. Oczyszczenie obszaru
zgrzewania rur i ksztaftki niewtoknistym papierem
nasgczonym alkoholem etylowym lub acetonem. Odczekanie
na odparowanie rozpuszczalnika. Ponowne zaznaczenie na
rurze gtebokosci zgrzewania. Wsuniecie rur do ksztattki.
Zatozenie zaciskow (w razie potrzeby). Zaslepienie jednego z
koncéw rur. Podtgczenie przewoddéw pradowych do stykéw
pragdowych ksztaftki.

Wigczenie zgrzewarki i ustawienie parametrow zgrzewania.
Zgrzanie ksztattki, podczas zgrzewania obserwacja
wyptywek.

Zanotowanie czasu zgrzewania.

Wytgczenie zgrzewarki i ustawienie czasu chtodzenia.
Wypetnienie protokotu zgrzewania .

Po zakonczeniu etapu studzenia, odigczenie ksztattki i
sprawdzenie zgrze iny.

Zdjecie zaslepki.

Ocena wizualna zgrzeiny .

Oznaczenie zgrzeiny .

Fic Romuald

ul. Lubelska 33c; Olsztyn
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12.03.2021

16:30-18:00

3. Zgrzewanie mufowe - kolejno$¢ wykonywania czynnosci.
Identyfikacja rury i ksztattki.

Obciecie koncow rur prostopadle do jej osi. Oczyszczenie z
ttuszczu, kurzu koncow elementow przeznaczonych do
zgrzewania papierem niewtdknistym, nasgczonym
spirytusem etylowym lub acetonem (odczekanie na
odparowanie). Zmierzenie ksztattki, odmierzenie na rurach
gtebokosci wsuniecia rury do ksztattki, zaznaczenie na rurze
gtebokosci wejscia rury do ksztattki. Dobor parametrow
zgrzewania. Sprawdzenie temperatury elementu grzejnego.
Oczyszczenie elementu grzejnego papierem nie wiéknistym
(tulei i rdzenia grzewczego). Wsuniecie zgrzewanego konca
rury na rdzen grzewczy do zaznaczenia i mufy na tuleje
grzewczg. Nagrzewanie przez czas przewidziany tabelg
parametrow zgrzewania. Wysuniecie (bez obrotu)
nagrzewanych koncow rury i mufy.

Wsuniecie bez obrotu nagrzanego konca rury dg mufy do
spotkania wyptywki zewnetrznej na rurze i ksztaltce.
Utrzymywanie koncow pod dociskiem przez czas
przewidziany tabelg parametrow. Pozostawienie zgrzeiny do
ochfodzenia.Ocena wizualna zgrzeiny. Oznaczenie zgrzeiny.
Wypetnienie protokotu zgrzewania.

Fic Romuald

ul. Lubelska 33c; Olsztyn

18:00-18:45

Sprawdzian. Egzaminy wewnetrznei z wykonywania zadan.

Fic Romuald

ul. Lubelska 33c; Olsztyn
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12.03.2021

18:45-19:30

Zgrzewanie doczotowe - kolejnos¢ wykonywania czynnosci.
Identyfikacja rury i oczyszczenie koncéw rury z brudu i
piasku. Zaslepienie konca ruchomego odcinka rury.Zatozenie
rur do szczek urzadzenia napisem do géry i dokrecenie
szczek z rownomierng szczeling.

Wyznaczenie na uktadzie hydraulicznym zgrzewarki wartosci
cisnienia do pokonania oporu wtasnego zgrzewarki.
Oczyszczenie, zatozenie i wkgczenie struga.Dojazd rury,
zestruganie powierzchni czotowych, kontrola ciggtosci i
rownomiernosci widra. Odjazd rury od struga.

Whytgczenie struga i odczekanie do jego zatrzymania.
Usuniecie haczykiem wiéréw z powierzchni rur i ze
zgrzewarki. Sprawdzenie przylegania rur oraz ich
wspotosiowego ustawienie przy petnym docisku zgrzewania
. Sprawdzenie temperatury ptyty i oczyszczenie jej
powierzchni rolkg recznika papierowego. Odjazd rury i
zatozenie plyty grzewczej. Dojazd rury do ptyty, ustawienie
docisku wstepnego nagrzewania wywarcie docisku.
Sprawdzenie wyptywki wstepnego nagrzewania.

Obnizenie docisku (cisnienia na uktadzie hydraulicznym).
Wiaczenie czasu nagrzewania.

Kontrola docisku podczas nagrzewania. Odjazd rury, wyjecie
ptyty grzewczej i szybki dojazd rur. Powolne podnoszenie
cisnieni do cisnienia zgrzewania. Kontrola docisku podczas
chtodzenia . Wypetnienie protokotu zgrzewania. Obnizenie
docisku (cisnienia na ukfadzie hydraulicznym). Odkrecenie
szczek najpierw wewnetrznych a nastepnie zewnetrznych .
Wyjecie ztgcza , zdjecie zaslepki. Kontrola i pomiar wyptywki
, 0znaczenie zgrzeiny.

Whpis szerokosci wyptywki do protokotu zgrzewania.

Fic Romuald

ul. Lubelska 33c; Olsztyn
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