Harmonogram

Nazwa Beneficjenta: Centrum Edukacji w Olsztynie

Numer projektu: FEWM.07.02-1P.01-0036/24

Tytut projektu: Rozwijam sie zawodowo!

Nazwa szkolenia zawodowego/kursu: Operator obrabiarek sterowanych numerycznie CNC
Nr kursu: 1/155/2024

Uczestnikow: 3 w tym kobiet: 0, mezczyzn: 3

Termin realizacji: 16.11.2024-23.11.2024

Fundusze Europejskie Dofinansowane przez :" ‘*; \4_./
dla warmii i Mazur Unie Europejska L s

MAZVRY.




1. Harmonogram

D?ta i Godz!ny realizacji Temat zaje¢ Wykiadowca Mlejsce_ r_eallzac1’| ’zajg_c/nazwa instytucji
realizacji zaje¢ od-do (miejscowosé, ulica, nr lokalu)
16.11.2024 |  08:00-09:30 | /VYkonywanie pomiarow. Zasady szkicowania i Zebrowski Piotr ul. Mickiewicza 5; Olsztyn
wymiarowania.
09:30-10:15 Parametry wykonawcze ! ich oznaczenie na rysunkach. Zebrowski Piotr ul. Mickiewicza 5; Olsztyn
Dokumentacja produkcyjna.
10:15-10:20 PRZERWA
10:20-11:05 Parametry wykonawcze ! ich oznaczenie na rysunkach. Zebrowski Piotr ul. Mickiewicza 5; Olsztyn
Dokumentacja produkcyjna.
11:05-11:50 | Rodzaje operacji obrobki skrawaniem. Zastosowanie Zebrowski Piotr ul. Mickiewicza 5; Olsztyn
operacji obrobki skrawaniem.
11:50-11:55 PRZERWA
11:55-12:40 Rodzaj_g operacji obrobkllskrawamem. Zastosowanie Zebrowski Piotr ul. Mickiewicza 5; Olsztyn
operacji obrobki skrawaniem.
12:40-13:25  |R0dzaje i zastosowanie narzedzi w obrobce skrawaniem. |5 oo cki piotr ul. Mickiewicza 5; Olsztyn
Parametry skrawania i ich zastosowanie w obrébce.
13:25-13:45 PRZERWA
13:45-14:30  |Rodzaje i zastosowanie narzedzi w obrobce skrawaniem. |5 i piotr ul. Mickiewicza 5; Olsztyn
Parametry skrawania i ich zastosowanie w obrobce.
14:30-15:15 Charakterystyka procesu technologicznego. Etapy produkgciji. |Zebrowski Piotr ul. Mickiewicza 5; Olsztyn
15:15-15:20 PRZERWA
15:20-16:05 Charakterystyka procesu technologicznego. Etapy produkcji. |Zebrowski Piotr ul. Mickiewicza 5; Olsztyn
17.11.2024 08:00-10:15 Programowanie w systemie CNC — jezyk programowania.  |Zebrowski Piotr ul. Mickiewicza 5; Olsztyn
10:15-10:20 PRZERWA
10:20-11:50 Programowanie w systemie CNC — jezyk programowania.  |Zebrowski Piotr ul. Mickiewicza 5; Olsztyn
11:50-11:55 PRZERWA
11:55-14:10 Programowanie procesdw technologicznych w jezyku CNC. |Zebrowski Piotr ul. Mickiewicza 5; Olsztyn
14:10-14:30 PRZERWA
14:30-16:00 Programowanie proceséw technologicznych w jezyku CNC. |Zebrowski Piotr ul. Mickiewicza 5; Olsztyn
23.11.2024 08:00-10:15 Symulacje procesow technologicznych. Zebrowski Piotr ul. Mickiewicza 5; Olsztyn
10:15-10:20 PRZERWA
10:20-11:05 Symulacje procesow technologicznych. Zebrowski Piotr ul. Mickiewicza 5; Olsztyn
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23.11.2024

11:05-11:50 Zamiana programu na jezyk dowolnego sterownika. Zebrowski Piotr ul. Mickiewicza 5; Olsztyn
11:50-11:55 PRZERWA

11:55-13:25 Zamiana programu na jezyk dowolnego sterownika. Zebrowski Piotr ul. Mickiewicza 5; Olsztyn
13:25-13:45 PRZERWA

13:45-16:00 Programowanie ukierunkowane warsztatowo. Zebrowski Piotr

ul. Mickiewicza 5; Olsztyn
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