Harmonogram
Nazwa Beneficjenta: Warminsko-Mazurski Zaktad Doskonalenia Zawodowego w Olsztynie

Placowka realizujgca kurs: Centrum Edukacji w ltawie

Numer projektu: FEWM.07.08-1P.01-0018/24

Tytut projektu: Nowe umiejetnosci - wieksze mozliwosci

Nazwa szkolenia zawodowego/kursu: Spawanie blach i rur spoinami pachwinowymi metodg TIG-141
Nr kursu: 9/293/2025

Uczestnikéw: 1 w tym kobiet: 0, mezczyzn: 1

Termin realizacji: 28.10.2025-24.11.2025
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1. Harmonogram

D?ta i Godz!ny realizacji Temat zajeé Wykiadowca Miejsce_ r_ealizacjj ’zan_(:/nazwa instytucji
realizacji zaje¢ od-do (miejscowosé, ulica, nr lokalu)
28.10.2025 08:30-09:15 Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego. Przeczek Radomir ul. Grunwaldzka 13; ltawa
09:15-10:00 Urzadzenia spawalnicze. Przeczek Radomir ul. Grunwaldzka 13; ltawa
10:00-10:10 PRZERWA
10:10-10:55 Urzadzenia spawalnicze. Przeczek Radomir ul. Grunwaldzka 13; ltawa
10:55-11:40 Bezpieczenstwo i higiena pracy. Przeczek Radomir ul. Grunwaldzka 13; ltawa
11:40-12:00 PRZERWA
12:00-13:30 Bezpieczenstwo i higiena pracy na hali produkcyjne;. Przeczek Radomir ul. Grunwaldzka 13; ltawa
13:30-13:40 PRZERWA
13:40-14:25 Materiaty dodatkowe do spawania. Przeczek Radomir ul. Grunwaldzka 13; ltawa
14:25-15:10 Spawanie w praktyce. Przeczek Radomir ul. Grunwaldzka 13; ltawa
30.10.2025 08:30-09:15 Spawanie w praktyce. Przeczek Radomir ul. Grunwaldzka 13; ltawa
09:15-10:00 Oznaczenie i wymairowanie spoin. Przeczek Radomir ul. Grunwaldzka 13; ltawa
10:00-10:10 PRZERWA
10:10-10:55 Metody przygotowania ztgczy do spawania Przeczek Radomir ul. Grunwaldzka 13; ltawa
10:55-11:40 Kwalifikowanie spawaczy Przeczek Radomir ul. Grunwaldzka 13; ltawa
11:40-12:00 PRZERWA
12:00-13:30 %?éfaw STIG : budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania Przeczek Radomir ul. Grunwaldzka 13; ltawa
13:30-13:40 PRZERWA
13:40-14:25 ggsstszl"wﬂg - elektrody wolframowe i materialy dodatkowe |5 o o\ Radomir ul. Grunwaldzka 13: llawa
14:25-15:10 Zestaw STIG : bezpieczenstwo i higiena pracy. Przeczek Radomir ul. Grunwaldzka 13; ltawa
31.10.2025 |  08:30-10:00 |~eStaw CRNI - podstawowe wiadomosci o stalach Przeczek Radomir ul. Grunwaldzka 13; ltawa
nierdzewnych, metody spawania, ochrona zdrowia.
10:00-10:10 PRZERWA
10:10-11:40 Zestaw CrNi . spawalnoéé, zigcza spawane i odksztatcenia Przeczek Radomir ul. Grunwaldzka 13; ltawa
ztgczy ze stali nierdzewnych.
11:40-12:00 PRZERWA
12:00-13:30 Z_estaw CrNi - materiaty dodatkowe do spawania stali Przeczek Radomir ul. Grunwaldzka 13; ltawa
nierdzewnych.
13:30-13:40 PRZERWA
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31.10.2025 13:40-15:10 Zestaw CrNi - korozja i obrébka cieplna po spawaniu. Przeczek Radomir ul. Grunwaldzka 13; ltawa
04.11.2025 08:30-10:00 Instruktaz wstepny. Frajda Jarostaw ALU-TIG, Stradomno 2C
10:00-12:15 Ciecie tlenowe, plazmowe w pozycji PA, t > 5 mm. Frajda Jarostaw ALU-TIG, Stradomno 2C
12:15-12:45 PRZERWA
12:45-13:30 Ciecie tlenowe, plazmowe w pozycji PA, t > 5 mm. Frajda Jarostaw ALU-TIG, Stradomno 2C
13:30-16:30 Napawanie w pozycjach PA, PF i PC, t > 5mm. Frajda Jarostaw ALU-TIG, Stradomno 2C
05.11.2025 |  08:30-10:45 ) yKonywanie ziacza teowego naroznego w pozycll PA 1> \erajga arostaw ALU-TIG, Stradomno 2C
10:45-12:15 gvni’r';o”y""a”'e Zlgcza teowego naroznego w pozycji PF, 1> e s jarostaw ALU-TIG, Stradomno 2C
12:15-12:45 PRZERWA
12:45-13:30 | Ykonywanie ziacza teowego naroznego w pozyell FF, 1> gy yarostaw ALU-TIG, Stradomno 2C
13:30-15:45 gvny]/rl;onywame Zlgcza teowego naroznego w pozycji PC, t > Frajda Jarostaw ALU-TIG, Stradomno 2C
15:45-16:30 Wykonywanie ztgcza teowego w pozycji PA, t >2 mm. Frajda Jarostaw ALU-TIG, Stradomno 2C
06.11.2025 08:30-12:15 Wykonywanie ztgcza teowego w pozycji PA, t >2 mm. Frajda Jarostaw ALU-TIG, Stradomno 2C
12:15-12:45 PRZERWA
12:45-16:30 Wykonywanie ztgcza teowego w pozycji PA, t >2 mm. Frajda Jarostaw ALU-TIG, Stradomno 2C
12.11.2025 08:30-09:15 Wykonywanie ztgcza teowego w pozycji PA, t >2 mm. Frajda Jarostaw ALU-TIG, Stradomno 2C
09:15-12:15 Wykonywanie ztgcza teowego w pozycji PB, 2 mm. Frajda Jarostaw ALU-TIG, Stradomno 2C
12:15-12:45 PRZERWA
12:45-16:30 Wykonywanie ztgcza teowego w pozycji PB, 2 mm. Frajda Jarostaw ALU-TIG, Stradomno 2C
13.11.2025 08:30-09:15 Wykonywanie ztgcza teowego w pozycji PB, 2 mm. Frajda Jarostaw ALU-TIG, Stradomno 2C
09:15-12:15 Wykonywanie ztgcza teowego w pozycji PF, t > 2mm. Frajda Jarostaw ALU-TIG, Stradomno 2C
12:15-12:45 PRZERWA
12:45-16:30 Wykonywanie ztgcza teowego w pozycji PF, t > 2mm. Frajda Jarostaw ALU-TIG, Stradomno 2C
15.11.2025 08:30-09:15 Wykonywanie ztgcza teowego w pozycji PF, t > 2mm. Frajda Jarostaw ALU-TIG, Stradomno 2C
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15.11.2025 09:15-12:15 Wykonanie ztgcza teowego w pozycji PD, t >2 mm. Frajda Jarostaw ALU-TIG, Stradomno 2C
12.15-12:45 |PRZERWA
12:45-16:30 Wykonanie ztgcza teowego w pozycji PD, t >2 mm. Frajda Jarostaw ALU-TIG, Stradomno 2C
18112025 |  08:30-12:15  |Vvyionanie ziacza rurowego w pozycji BB, t>3mm, D>401g s arostaw ALU-TIG, Stradomno 2C
12:15-12:45 |PRZERWA
12:45-15:45 \r;\’x]kona”'e zlacza rurowego w pozycji PB, t>3mm, D> 40 i jarostaw ALU-TIG, Stradomno 2C
15:45-16:30 | "yKonanie ziacza rurowego w pozydji PH, t> 3mm, D> 40 \£rajga arostaw ALU-TIG, Stradomno 2C
19112025 | 08:30-12:15  |VvYionanie iaoza rurowego w pozyeji PH, t>3mm , B> 401c s sarostaw ALU-TIG, Stradomno 2C
12:15-12:45 |PRZERWA
12:45-15:00 \r/nvr)T/]konanle zigcza rurowego w pozycji PH, t>3 mm , D > 40 Frajda Jarostaw ALU-TIG, Stradomno 2C
15:00-16:30 | "1yKonanie ziacza rurowego w pozydi PD, t> 3mm, D> 40 \erajga arostaw ALU-TIG, Stradomno 2C
24.11.2025 | 08:30-11:30  |VVykonanie zlacza rurowego w pozyji PD, t> 3mm, D >40 | ida Jarostaw ALU-TIG, Stradomno 2C
11:30-12.00 |PRZERWA
12:00-12:45  |V\YKonanie ziacza rurowego w pozycji D, t> 3 mm, D >40 1444 jarostaw ALU-TIG, Stradomno 2C
12:45-14:15 | Wykonanie ztacza rurowego w pozycji PD, t>3mm, D >40 |0 i jarostaw ALU-TIC, Stradomno 2C
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