Harmonogram
Nazwa Beneficjenta: Warminsko-Mazurski Zaktad Doskonalenia Zawodowego w Olsztynie

Placéwka realizujgca kurs: Centrum Edukacji w Ostrédzie

Numer projektu: FEWM.07.07-I1P.01-0012/25

Tytut projektu: Nowe Perspektywy Zawodowe

Nazwa szkolenia zawodowego/kursu: Obstuga palnika gazowego
Nr kursu: 6/175/2026

Uczestnikéw: 1 w tym kobiet: 0, mezczyzn: 1

Termin realizacji: 11.08.2026-13.08.2026
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1. Harmonogram

Data Godziny realizacji
realizacji zaje¢ od-do

Miejsce realizacji zajeé/nazwa instytucji

Temat zajec L s
(miejscowosé, ulica, nr lokalu)

Obowigzujgce przepisy w zakresie prawa pracy oraz bezpieczenstwa i higieny pracy. Zagrozenia
pozarowe i wybuchowe w trakcie ciecia gazowego. Zasady organizacji stanowiska pracy z
uwzglednieniem wymagan ergonomii, przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowe.

11.08.2026 08:15-09:00 ul. Olsztyniska 17; Ostroda

Zasady reagowania na zagrozenia zwigzane z wykonywang pracg. Instrukcje obstugi maszyn,
09:00-09:45 urzgdzen, stosowania materiatéw i Srodkéw. Metody zapobiegania i likwidacji wptywu czynnikéw  [ul. Olsztyiska 17; Ostréda
szkodliwych.

Zasady udzielania pierwsza pomocy osobom poszkodowanym. Peirwsza pomoc osobom

09:45-10:30 ul. Olsztynska 17; Ostroda
poszkodowanym.
Gazy uzywane do spawania i ciecia gazowego. Wiasnosci tlenu. Wiasnosci gazéw palnych.

10:30-11:15 Produkcja i wkasciwosci karbidu. Wytwarzanie acetylenu. Podstawy teoretyczne ciecia tlenem. ul. Olsztyriska 17; Ostroda

Podstawowe zgadnie materiatowe i technologiczne z zakresu recznego ciecia gazowego.

11:15-11:25 PRZERWA

Temperatura zaptonu stali. Temperatura topnienia zgorzeliny (tlenkéw). Wptyw skfadu
11:25-12:10 chemicznego stali na proces cigcia. Wptyw czystosci tlenu na tatwosc¢ ciecia. Wptyw temperatury i |ul. Olsztyska 17; Ostréda
grubosci stali na proces ciecia.

Palniki do ciecia gazowego. Budowa palnikéw. Rodzaje palnikow w zaleznosci od grubosci cietej
stali i stosowanych gazéw palnych. Zasady obstugi palnikow. Wytwornice acetylenowe i osprzet.

12:10-12:55 Zawory bezpieczenstwa. Butle do gazoéw technicznych. Warunki techniczne odbioru butli. Wézki ul. Olsztynska 17; Ostroda
do transportu butli. Reduktory — rodzaje budowa i zasady dziatania. Sprzet pomocniczy do ciecia.
Fizyczne i chemiczne podstawy procesow technologicznych. Plomien acetylenowo-tlenowy i palniki

12:55-13:40 do ciecia. Ciecie stali palnikiem gazowym. Dobdr parametrow ciecia.Zapalanie i regulacja ul. Olsztyriska 17; Ostroda

ptomienia. Wptyw kierunku ciecia na odksztatcenia materiatu. Ciecie pakietowe. Czyszczenie
czesci po cieciu.

13:40-14:00 PRZERWA

Ciecie gazowe pod wodg. Ztobienie tlenowe. Skérowanie. Czyszczenie ptomieniowe (opalanie).
Ciecie zeliwa i stali stopowych (- tlenem za pomocg specjalnych palnikéw i z dodatkiem drutu
stalowego;- proszkowo-tlenowe; - lancg tlenowg stali i zeliwa; - wytapianie lancg tlenowg otworéw
w materiatach ogniotrwatych). Ciecie potautomatyczne. Ukosowanie. Ciecie wyrobow hutniczych.

14:00-14:45 ul. Olsztyniska 17; Ostroda

Stanowiska robocze do ciecia gazowego. Miejsce pracy i wyposazenie stanowiska pracy.Rodzaje i
12.08.2026 07:30-08:15 charakterystyka techniczna pétautomatéw i automatéw spawalniczych. Urzgdzenia do ciecia ul. Warminska 11; Morag
tlenem. Urzadzenia do ciecia recznego blach. Urzgdzenia do ciecia rur i otworéw w rurach.
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Organizacja i harmonogram przebieg praktyki. Instruktaz bhp na stanowisku pracy i przeszkolenie

12.08.2026 08:15-09:00 w obstudze maszyn i sprzety pomocniczego. Analizowanie dokumentacji i rysunkéw roboczych w |ul. Warminska 11; Morag

celu ustalenia rodzaju i zakresu robot.
Zapewnianie bezpieczenhstwa pracy pracownikom i osobom postronnym. Ocenianie stanu

09:00-09:45 technicznego narzedzi, sprzetu i maszyn w trakcie i po wykonywaniu robét. Organizacja ul. Warminska 11; Morag
stanowiska pracy.

09:45-09:55 PRZERWA

09:55-11:25 Wykopywanig czynnqéci pomocnjczych. Dobieranie odzie_zy’roboc;ej i érodkévx{ ochrony ul. Warmiriska 11: Morag
indywidualnej. Organizowanie drég transportowych materiatéw na i z placu robét.

11:25-13:40 Zabezpieczenie materiatowo-sprzetowe. Ciecie blach. ul. Warminska 11; Morag

13:40-14:00 PRZERWA

14:00-16:15 Zabezpieczenie materiatowo-sprzetowe. Ciecie blach. ul. Warminska 11; Morag

13.08.2026 07:30-09:00 Zabezpieczenie materiatowo-sprzetowe. Ciecie blach. ul. Warminska 11; Morag

09:00-09:45 Ciecie rur. Ciecie konstr_ukcji i elemt_anto'w stalowych. Wy.konywanie innych czynnosci ul. Warminiska 11: Morag
pomochniczych w procesie produkcyjnym pod nadzorem instruktora.

09:45-09:55 PRZERWA

09:55-13:40 Ciecie rur. Ciecie konstr_ukcji i elemt_antéw stalowych. Wy.konywanie innych czynno$ci ul. Warmiriska 11: Morag
pomocniczych w procesie produkcyjnym pod nadzorem instruktora.

13:40-14:00 PRZERWA

14:00-15:30 Ciecie rur. Ciecie konstrykcji i elemgntéw stalowych. Wy.konywanie innych czynno$ci ul. Warmiriska 11: Morag
pomocniczych w procesie produkcyjnym pod nadzorem instruktora.

15:30-16:15 Kontrola jakosci prac i odbior robot. Prezentowanie wykonywanych zadan zawodowych. ul. Warminska 11; Morag
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