Harmonogram
Nazwa Beneficjenta: Warminsko-Mazurski Zaktad Doskonalenia Zawodowego w Olsztynie

Placowka realizujgca kurs: Centrum Edukacji w ltawie

Numer projektu: FEWM.06.04-1Z.00-0049/23

Tytut projektu: ltawska Szkota Branzowa | stopnia ZDZ z plusem

Nazwa szkolenia zawodowego/kursu: Programowanie maszyn numerycznych CNC
Nr kursu: 9/203/2025

Uczestnikéw: 2 w tym kobiet: 0, mezczyzn: 2

Termin realizacji: 05.07.2025-13.07.2025

Fundusze Europejskie Dofinansowane przez :"' ‘: \4_./
dla warmii i Mazur Unie Europejska L s

MAZYRY.




1. Harmonogram

Data Godziny realizacji Miejsce realizacji zajeé/nazwa instytucji

N L Temat zajec Wyktadowca L s
realizacji zaje¢ od-do (miejscowosé, ulica, nr lokalu)
05.07.2025 08:00-08:45 Rodzaje operacji obrébki skrawaniem. Zebrowski Piotr ul. Grunwaldzka 13; ltawa
08:45-09:30 Zastosowanie operacji obrébki skrawaniem. Zebrowski Piotr ul. Grunwaldzka 13; ltawa
09:30-10:15 Rodzaje i zastosowanie narzedzi w obrébce skrawaniem. Zebrowski Piotr ul. Grunwaldzka 13; ltawa
10:15-10:25 PRZERWA
10:25-11:10 Parametry skrawania i ich zastosowanie w obrdébce. Zebrowski Piotr ul. Grunwaldzka 13; ltawa
11:10-11:55 Wykonywanie pomiaréw. Zebrowski Piotr ul. Grunwaldzka 13; llawa
11:55-12:40 Zasady szkicowania. Zebrowski Piotr ul. Grunwaldzka 13; ltawa
12:40-12:55 PRZERWA
12:55-13:40 Zasady wymiarowania. Zebrowski Piotr ul. Grunwaldzka 13; ltawa
13:40-14:25 Parametry wykonawcze i ich oznaczanie na rysunkach. Zebrowski Piotr ul. Grunwaldzka 13; ltawa
14:25-15:10 Charakterystyka procesu technologicznego. Zebrowski Piotr ul. Grunwaldzka 13; ltawa
15:10-15:20 PRZERWA
15:20-16:05  |Charakterystyka procesow technologicznych podstawowych |5 o ek piotr ul. Grunwaldzka 13; fawa
czesci maszyn.
16:05-16:50 EL?::;";?Q\',S;”@Z’E:]aamoos"g;‘;ﬁg‘;‘;ezs;’g"(’)éi‘f;g?éﬁﬁigmih Zebrowski Piotr ul. Grunwaldzka 13; ltawa
16:50-17:00 PRZERWA
17:00-17:45 gf‘as;?fsowa”ie obrabiarek konwencjonainych i specyfikaich |5y piotr ul. Grunwaldzka 13: llawa
17:45-18:30  |Z2Stosowanie obrabiarek CNG ~ specyfika pracy na Zebrowski Piotr ul. Grunwaldzka 13; Hawa
06.07.2025 08:45-09:30 Programowanie w systemie CNC — jezyk programowania.  |Zebrowski Piotr ul. Grunwaldzka 13; ltawa
09:30-10:15 Programowanie procesdw technologicznych w jezyku CNC. |Zebrowski Piotr ul. Grunwaldzka 13; ltawa
10:15-10:25 PRZERWA
10:25-11:10 Programowanie proceséw technologicznych w jezyku CNC. |Zebrowski Piotr ul. Grunwaldzka 13; ltawa
11:10-11:55 Symulacje procesow technologicznych. Zebrowski Piotr ul. Grunwaldzka 13; ltawa
11:55-12:40 Programowanie zorientowane warsztatowo. Zebrowski Piotr ul. Grunwaldzka 13; ltawa
12:40-12:55 PRZERWA
12:55-13:40 Zamiana programu na jezyk dowolnego sterownika. Zebrowski Piotr ul. Grunwaldzka 13; ltawa
13:40-15:10  |"isanie programu dia gotowego procesu technologicznego ;. cki piotr ul. Grunwaldzka 13; ltawa

czesci i rysunku oraz wprowadzenie do maszyny (tokarki).
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06.07.2025 15:10-15:25 PRZERWA
15:25-16:10  |"\sanie programu dia gotowego procesu technologicznego 1, oy ek piotr ul. Grunwaldzka 13; tawa
czesci i rysunku oraz wprowadzenie do maszyny (tokarki).
Opracowanie procesu technologicznego czesci podanejna |
16:10-16:55 rysunku, zaprogramowanie i wprowadzenie do maszyny Zebrowski Piotr ul. Grunwaldzka 13; ltawa
(tokarki) z pomocg instruktora.
Opracowanie procesu technologicznego czesci podanejna |
12.07.2025 08:00-08:45 rysunku, zaprogramowanie i wprowadzenie do maszyny Zebrowski Piotr ul. Grunwaldzka 13; ltawa
(tokarki) z pomocg instruktora.
Samodzielne opracowanie procesu technologicznego czesci |
08:45-10:15 podanej na rysunku, zaprogramowanie i wprowadzenie do |Zebrowski Piotr ul. Grunwaldzka 13; ltawa
maszyny (tokarki).
10:15-10:25 PRZERWA
Samodzielne opracowanie procesu technologicznego czesci |
10:25-11:10 podanej na rysunku, zaprogramowanie i wprowadzenie do |Zebrowski Piotr ul. Grunwaldzka 13; ltawa
maszyny (tokarki).
11:10-12:40  |Fisanie programu dia gotowego procesu technologicznego 1, oy yqyi piotr ul. Grunwaldzka 13; tawa
czesci i rysunku oraz wprowadzenie do maszyny (frezarki).
12:40-12:55 PRZERWA
12:55-13:40 P|sa'n|_e_ programu dia gotowego procesu technolog|czneg_o Zebrowski Piotr ul. Grunwaldzka 13; ltawa
czesci i rysunku oraz wprowadzenie do maszyny (frezarki).
Opracowanie procesu technologicznego czgsci podanejna |
13:40-15:10 rysunku, zaprogramowanie i wprowadzenie do maszyny Zebrowski Piotr ul. Grunwaldzka 13; ltawa
(frezarki) z pomocg instruktora.
15:10-15:20 PRZERWA
Opracowanie procesu technologicznego czgsci podanejna |
15:20-16:05 rysunku, zaprogramowanie i wprowadzenie do maszyny Zebrowski Piotr ul. Grunwaldzka 13; ltawa
(frezarki) z pomocg instruktora.
Samodzielne opracowanie procesu technologicznego czgsci |
16:05-16:50 podanej na rysunku, zaprogramowanie i wprowadzenie do |Zebrowski Piotr ul. Grunwaldzka 13; ltawa
maszyny (frezarki).
13.07.2025 | 08:45-10:15 | /\ykonanie czesci maszyn na obrabiarce CNC zanaliza |50y, ki Piotr ul. Grunwaldzka 13; ltawa
wymiarowg - tokarka.
10:15-10:25 PRZERWA
10:25-12:40 Wykc_)nanle czesci maszyn na obrabiarce CNC z analizg Zebrowski Piotr ul. Grunwaldzka 13; ltawa
wymiarowg - frezarka.
12:40-12:55 PRZERWA
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13.07.2025

12:55-13:40

Wykonanie cze$ci maszyn z opracowaniem procesu

technologicznego, zaprogramowaniem i wprowadzeniem do

maszyny - préba egzaminacyjna.

Zebrowski Piotr

ul. Grunwaldzka 13; ltawa
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